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Oblast pouziti

WEBAC-4170 se pouziva

k uzavirani, utésnovani

a silovému spojovani
ﬁz" suchych nebo vlhkych

trhlin a dutin, jimiz pro-
sakuje netlakova voda. Materidl Ize
pouzit k sanacim konstrukci z beto-
nu, ptfirodniho kamene nebo pale-
nych cihel v nadzemnim i podzem-
nim stavitelstvi, pfi stavbach mosta,
tuneld, Sachet a dalSich inzenyrskych
objektq.
WEBAC-4170 se doporucuje pou-
Zivat k uzavirani, utésnovani a silo-
vému spojovani trhlin znecisténych
oleji nebo tuky.
WEBAC.4170 je vhodny ke spojo-
vani a odstrariovani poruch a dutin
mezi podkladnim betonem a poté-
rem.

Material
Dvouslozkova injektazni epoxidova
pryskyfice
Velmi nizka viskozita (cca 90 mPa.s)

Bez jakychkoli rozpoustédel

Upozornéni

Béhem doby zpracovatelnosti smés
velmi rychle tvrdne za soucasného
vyvinu vysoké reakéni teploty a
dymu.

Rozmichavejte, prosim, jen takové
mnozstvi materidlu, které bude
mozné vcas zpracovat.

V prdbéhu zpracovani a vytvrzovani
materialu nesmi teplota konstrukce
ani injektované latky klesnout pod
8 °C, jinak dojde k zastaveni reakce
obou slozek a neprobéhne potiebné
vytvrdnuti smési.
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WEBAC-4170 je transparentni, nizkoviskdzni, specialniepoxidova injektazni prys-
kyfice reagujici s vodou. Cerstvé namichana injektazni pryskyfice WEBAC+4170
je schopna pojmout az 15% vody, aniz by vznikala emulze nebo se tvofily bublin-
ky. Rovnéz je schopna na sebe vézat zbytky olejd a mastnot.

Diky nizké viskozité a vyborné reaktivité s vodou je umoznéna optimalni distri-
buce materidlu, dobré smaceni a pevné zakotveni v suchych, vihkych a mokrych
nebo zaolejovanych sténdch trhlin v minerdlnich materidlech. Oteviené péry
vznikajici pfi tvrdnuti injektdzni smési zajistuji vysokou a spolehlivou adhezi k
sténam sanovanych trhlin.

Zpracovatelnost 1 | smési po smichani komponentl je pii teploté 20 °C priblizné
50 minut. V prvnich 20 minutdch po namichéni je smés vysoce reaktivni, proto je
tfeba ji rychle zpracovévat. Materidl vytvrdne pii 20 °C béhem 24 hodin od smiSe-
ni. Pii vysokych teplotach mize reakce probéhnout rychleji, pfi teplotach nizkych
se naopak zpomaluje, stejné jako pfi aplikaci v tenkych vrstvach.

Pri smichani s vodou nebo aplikaci ve vlhkém prostifedi muize dochézet k rychlejsi
reakci a material vytvrdne dfive. Teplota smési a konstrukce nesmi béhem aplikace
ani doby vytvrzovani klesnout pod 8 °C. Idedlni reaktivita a doba zpracovani smési
je pfi teplotach materidlu 15 °C az 23 °C.

Pfed zahdjenim injektéze trhlin je nezbytné analyzovat jejich stav (vlastnosti, pra-
béh, druh a sitku veetné casovych zmén) a urcit pficiny jejich vzniku, dale je nutné
zjistit stav okrajl sanovanych trhlin, pfedchozi sana¢ni zasahy a zajisti piistupnost
trhlin.

Vyplhiované trhliny nesméji byt znecisténé. Zcela olejem zapInéné trhliny se dopo-
rucuje pred injektazi proplachnout vodou, aby doslo k jejich vyprazdnéni.

Podle poZzadavkd na vyplnéni trhlin, pfipadné dutin, s uvazenim konkrétnich
podminek konstrukce, je tfeba rozhodnout, zda se pouziji mechanické pakry
(obturatory) osazované do otvorli nebo lepené povrchové pakry. Také je tieba
rozhodnout o pfipadném tmeleni trhlin jako prevenci Unikd injektazni smési.
Injektdzni vrty se vycisti stlacenym vzduchem, osadi se pakry a pojistné ventily pro
spolehlivé napojeni koncovky tlakové hadice. Pfi pouziti povrchovych pakrii musi
byt trhliny zatmeleny.

Tmeleni trhlin, resp. lepeni povrchovych pakri se provadi na suchy, isty a
soudrzny podklad epoxidovymi tmely WEBACe. Pii lepeni nebo tmeleni
pakrd na mokry podklad se pouziva specialni epoxidovy tmel WEBAC:4525.
Pfi povrchovém pretmelovani trhlin aplikujte tmel v pasu Sitky cca 100 mm
v tloustce 3 mm. V nejvyssim bodé trhliny ponechte odvzdusnovaci otvor délky
30 az 50 mm.



Nadoby s jednotlivymi slozkami A a B se dodavaji oddélené v souladu s pomérem
miseni 3:1 objemovych dild. Smichéni obou slozek se provadi v oddélené nadobé.
P¥i potiebé pfipravy smési jiného mnozstvi nez je objem dodanych nddob, mohou
byt jednotlivé slozky odméfovény v oddélenych nadobach. Michani se provadi
pomoci pomalobézného michadla (max. 300 ot./min) bez vzniku bublin do homo-
genniho stavu po dobu cca 3 minuty i u dna a na sténach nddoby. Po smichani
obou slozek, se vznikla injektdZni smés preleje do ¢isté nadoby, jesté jednou kratce
promicha a naplni do zasobniku injektdZniho zafizeni.

WEBAC»4170 Ize zpracovavat jednoslozkovou pumpou (viz injektazni pumpy
WEBACo,). Je tieba zajistit, aby byl injektovan pouze ¢isty WEBAC:4170 bez
zbytkd Cisticich prostfedkl nebo jinych cizich latek.

Aplikacni teplota musi byt vyssi nez 8 °C. Pfed zapocetim injektdZe se suchym a
Cistym tlakovym vzduchem vyzkousi priichodnost injektaznich ventil(l a spravna
funkce ucpavky. Injektdz se provadi tlakem odpovidajicim charakteru a vlastnosti
sanované konstrukce (pocinaje tlakem cca 20 bar). Injektovat, se u svislych trhlin
zacind zdola a u vodorovnych ze strany tak, aby se z trhliny postupné vytlacoval
vzduch a nevznikaly uzaviené a nevyplnéné vzduchové kapsy. Injektuje se tak dlou-
ho, az se trhliny zapIni a materidl za¢ne vytékat ze sousednich injektaznich otvord.
P¥i injektdzi posledniho ventilu musi materidl vytékat z odvzdusnovaciho otvoru. K
dosazeni optimalniho vyplnéni se obvykle, cca po 30 minutach, provede opakovana
(sekundarni) injektaz cerstvou smési.

Pozor, pfi dlouhodobém chodu pumpy se injektazni smés zahfiv4, ¢imz se zkracuje
doba zpracovatelnosti. Pfi nadmérném nardstu teploty injektazni smési je treba
materidl okamzité zpracovat nebo z pumpy odstranit.

Poklepem se zjisti a vymezi oblasti dutin (okraje se oznaci). Podle konstrukce
podlahy a rozsahu poskozeni se zvoli typ injektdzni metody (impregnace/nalévani
nebo tlakova injektdz). Sanovana plocha se navrta do hloubky min. 100 mm v rast-
ru 200 x 200 mm, pfipadné vétsim (dle rozsahu poskozeni). Nasledné se vybranou
metodou aplikuje injektdzni smés.

Po vytvrzeni injektované pryskyfice (cca 24 hodin) je mozné odstranit pakry vcet-
né tmeleni a povrch konstrukce se reprofilovat.
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Dalsi informace

Prospekty WEBACs

Sanace trhlin

Atesty k dispozici na pozadani
Ostatni:

dodrzujte laskavé obecné uznavana
pravidla a pfedpisy pro konkrétni

ucel pouziti.

Cisténi

Pfi kazdém delSim preruseni prace
a po skonceni injektaZe se viechny
pouzité pfistroje dokonale vycis-

ti ¢isticem WEBAC.Reiniger A.
Vytvrzeny materidl je mozno roz-
rusit a ¢astecné rozpustit Cisticem
WEBAC-Reiniger B. PouZivejte
pouze pro Cisténi zatvrdlého mate-
rialu, ne k proplachovani v injektaz-
nich pump.

Béhem cisténi je tieba zajistit dosta-
tecné vétrani.

Pfi dlouhodobé konzervaci injek-
taznich cerpadel doporucujeme
pouZivat specialni konzervacni smés
WEBAC.

Skladovani

WEBAC.4170 se musi skladovat pfi
teploté 8 °C az 25 °C v pUvodnich,
uzavienych nadobach chrdnénych
pred vihkosti.

Vsechna prava vyhrazena spolecnosti WEBAC. Chemie GmbH, Fahrenberg 22, 22885 Barsbiittel near Hamburg, Némecko.
Bez pfedchoziho pisemného souhlasu WEBAC. Chemie GmbH je zakézana jakakoli dal3i publikace, pfetisténi nebo distribuce tohoto dokumentu nebo jakékoli jeho ¢asti.
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Likvidace

V souladu s podminkami likvidace
odpadu v Ceské republice mohou byt
prazdné obaly odevzdény k recykla-
ci (likvidaci) v pfislusnych sbérnych
dvorech. Dovozce materialu je zare-
gistrovan u spolec¢nosti EKO-KOM, a.s.
zajistujici pInéni povinnosti zpétného
odbéru a vyuziti odpadu z obald.
Vraceni oball do vyrobniho zdvodu
nebo vydejnich sklad{i neni mozné.
Doporuceni k likvidaci zbytk( mate-
riald a prézdnych naddob naleznete v
bezpecnostnim listé.

Bezpecnostni opatieni

Pfi zpracovani materiélu
WEBAC.4170 je tieba dodrzovat
platné bezpecnostni predpisy a
pokyny bezpecénostnich listl vyrobce
WEBAC..

Bezpecnostni listy podle smérnice
91/155/EWG musi byt pristupny viem
osobdm, které odpovidaji za bezpec-
nost prdce, ochranu zdravi pri prdci a
za manipulaci s materidlem.
(GISCODERE 1)

Pfi zpracovani materialu a pfi ¢isténi
pristroju je tfeba pouzivat ochranny
pracovni odév, ochranné rukavice a
ochranné bryle.

Doporucuje se pouzivat vhodny
ochranny pletovy krém.

Znedisténi kdze je treba omyt vodou
a mydlem. Pfi vniknuti kapicek prys-
kyfice do o¢i dokonale vyplachnout
vodou a neprodlené vyhledat lékare.
Slozky se nesmi v nesmichaném stavu
dostat do kanalizace ani do pUdy.

WEBAC. Chemie GmbH

Fahrenberg 22.22885 Barsbiittel bei Hamburg
Tel:+49 (0)40 670 57-0. Fax:+49 (0)40 670 32 27
www.webac.de . infoewebac.de

Technické udaje

Material

Mérna hmotnost (20 °C)

be better...

dvouslozkova epoxidova pryskyfice, bez
pigmentl a jakychkoli rozpoustédel
Slozka A: Slozka B:

cca 1,12 g/cm’ cca 0,92 g/cm’

Barva

transparentni (zlutava)

Viskozita smési (23 °C)

cca 90 mPa-s

Pomér miseni

3: 1 objemovych dili

Zpracovatelnost (20 °C)

cca 50 minut, cca 20 minut v mokrych nebo
zaolejovanych trhlinach

Teplota pfi zpracovani

> 8 °C (konstrukce i material)

Zpracovani

jednoslozkovou injektazni pumpou

Doba vytvrzovani

16 hodin az 4 dny (30 °C - 8 °C)
ve vlhkém prostiedi urychlené tuhnuti!

Skladovani

pfi 8 °C az 25 °C v uzavienych pdvodnich
nadobach chranénych proti vihkosti

Oficialni zastupce v Ceské republice

AMTEKOs international, s.r.o.

Tel.: (+420) 222 366 885, (+420) 774 215 517
www.amteko.cz - info@amteko.cz

QL

DIN EN IS0 9001 : 2000

Informace obsazené v tomto technickém listé vychazi z nasich zkusenosti a irovné technickych znalosti ziskanych ze zkusebnich
laboratof a bibliografie. Poskytnuté informace maji informativni charakter a mohou byt v zavislosti na vyvoji materiali a technologif
pozménény. Nerucime za jakékoliv pouziti téchto informaci k jingm Gceltim, nez je specifikovano, jestlize nebylo predem schvéleno
spole¢nosti Webac Chemie GmbH nebo Amteko, s.r.o. Konzultace poskytované nasimi pracovniky maji pouze doporucujici
charakter. Vzhledem k tomu, Ze ndm nejsou pfedem znamy viechny okolni podminky, doporu¢ujeme pied pouzitim v konkrétnich
konstrukcich provést zkusebni aplikaci, kterou bude potvrzena nebo vyvracena moznost pouziti daného materialu nebo feseni.
Nase zéruka se vztahuje na kvalitu vyrobki a ne na jejich aplikaci mimo nasi kontrolu.



